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Samochody elektryczne, jak
kazde inne pojazdy, ulegaja wy-
padkom, trzeba je naprawiac
i oczywiscie lakierowaé. Upo-
wszechnienie pojazdéw auto-
nomicznych mogtoby zmienic
sytuacje na rynku napraw wy-
padkowych pojazdéw poprzez
ich catkowite wykluczenie, ale
poki co to jedynie przewidywania
na temat przysztosci.

Koncerny samochodowe chciaty-
by ograniczy¢ mozliwos¢ naprawy
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swoich samochoddw poza sieciag
serwisowa w warsztatach klasy B
i C, ale naszczescie nie pozwala na
to prawo unijne i odpowiednie dy-
rektywy. Specyficzne jest podjecie
to tego tematu koncernu produku-
jacego tesle i sposob w jaki nadzo-
ruje on procesem napraw swoich
samochodoéw, totalnie ogranicza-
jacingerencje w pojazd poza sieciag
Serwisowa.

Jako producenci produktéw do
odbudowy powtoki lakierniczej

musimy by¢ przygotowani na to,
by mozna byto, rowniez poza siecig
serwiséw, naprawic¢ auto bez bar-
dzo wysokich kosztow. Oczywiscie
dotyczy to tez samochodow elek-
trycznych.

Kolorystyka dla elektrykow jest taka
sama jak dla samochoddéw spali-
nowych i stosuje sie tu takie same
technologie fabryczne. Lakierowa-
nie OEM u producenta nie rézni sie
od lakierowania nadwozi aut spa-
linowych, poniewaz nadwozie jest
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jeszcze nie uzbrojone we wszystkie
podzespoty. Czyli do momentu po-
wstania szkody na karoserii wszyst-
ko wyglada tak samo w elektrykach
i autach spalinowych.

Roznice w podejsciu do tradycyjne-
g0 procesu naprawy pojawiaja sie,
gdy technologia naprawy powinna
sie zakonczy¢ suszeniem najpierw
takich materiatéw jak szpachle,
podktady, a nastepnie na zakoncze-
niu procesu lakierem nawierzchnio-
wym w kabino-suszarce w wysokich
temperaturach przyspieszajgcych
reakcje utwardzania w 60 st. C.

Szpachle poliestrowe schng 20-30
minut w temperaturze 20 st. Cijest
to w petni akceptowalne w techno-
logii naprawy.

Procesy technologiczne naprawy sa-
mochododw elektrycznych w warsz-
tatach lakierniczych mozna nazwac
procesami niskotemperaturowymi
i jest toich gtbwna, pozadana cecha.
Niewiele sie o tym mowi, ale na-
wet przy lakierowaniu samocho-
doéw spalinowych ze wzgledow
bezpieczenstwa wymagany jest
demontaz zbiornika paliwa, gdy
chcemy zastosowac wygrzewanie
w wysokich temperaturach w kabi-
nie lakierniczej. Jest to szczegdlnie
wazne, gdy zbiornik jest zapetniony
przez paliwo, co stwarza zagrozenie
pozarowe.

Taki proces jest uwzgledniony w po-
wszechnie uzywanych przez towa-
rzystwa ubezpieczeniowe progra-
mach kalkulujacych koszty naprawy
takich jak Audatex/ Eurotax.

Niestety wiekszos¢ warsztatow
bardzo ryzykuje nie wykonujac tej
operacji, ale ze wzgledéw finanso-
wych jednoczesnie uwzgledniajac
ja w kosztorysie naprawy.

Te same zasady dotycza samocho-
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déw elektrycznych, ale tu proces
demontazu baterii moze by¢ jeszcze
bardziej skomplikowany i kosztow-
niejszy.

Pojawity sie nowe pomysty i tech-
nologie, ktére wprowadzano z za-
mystem przyspieszenia procesu ta-
dowania baterii poprzezich szybka
wymiane, co w oczywisty sposéb
mogtoby pomaoc i tutaj, jednak poki
co ta idea nie zostata powszechnie
przyjeta.

Byto by to bardzo uzyteczne, po-
niewaz zamiast np. tadowac ba-
terie przez kilka godzin po prostu
podjezdzatoby sie do stacji wymiany
baterii, gdzie w kilka minut mozna
ja zdemontowac, nawet w petni au-
tomatycznym procesem, i wymienic
ten najbardziej wrazliwy element
elektryka.

Taka mozliwos¢ bardzo utatwitaby
prace w warsztatach blacharsko-
-lakierniczych, cho¢by z przyczyn
bezpieczenstwa, o ktorych pisatem
powyzej.

Proces przygotowania do lakiero-
wania przewiduje w technologii sto-
sowanych produktéw wygrzewanie
podktadéw w celu przyspieszenia
ich schniecia tak, aby uzyska¢ moz-

liwo$¢ obrébki szlifierskiej juz po 30
minw 60 st. C, a nie po 4-5h w 20 st.
C. Bateria elektryka moze takiego
wysokotemperaturowego procesu
po prostu nie wytrzymac. W proce-
sie wygrzewania w kabino-suszar-
ce lakierniczej mozemy podgrzac
obiekt suszony do temperatury
znacznie przekraczajacej 60 st C.

Generalnie ekonomia napraw i pra-
cy warsztatu lakierniczego wymaga
skracanie czasu napraw przy jed-
noczesnym zachowaniu wysokiej
jakosci ustugi. Natomiast techno-
logia naprawy samochodoéw elek-
trycznych narzuca na nas koniecz-
noS¢ stosowania zaawansowanych
technologicznie produktow, ktore
nie beda wymagac stosowania wy-
sokich temperatur suszenia.

Obecnie mamy nowoczesne pro-
dukty lakiernicze takie jak podkta-
dy czy lakiery bezbarwne, ktore nie
wymagaja wysokich temperatur.

Pierwszym naszym podktadem
mocno wypetniajgcym przezna-
czonym do matych i duzych napraw
jest CP365. Dzieki niemu moglismy
skrécic czas schniecia w 20st. C do
zaledwie dwdch godzin. To byt duzy
krok mocno utatwiajacy prace la-
kiernicze.

CP 365 to najwyzszej jakosci podktad
akrylowy tgczqcy cechy gruntujgce

i wypetniajqce. Najwiekszymi zaletami
produktu sqg: krotki czas schniecia w 20°C,
dobra rozlewnosé, tatwa obrébka oraz
przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy,
co umozliwia naktadanie na niego
dowolnego lakieru nawierzchniowego.
Podktad mozemy aplikowaé w technologii
»mokro w mokro” . Puszke mozna
mieszac na mieszalniku.
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Nastepny produkt to akrylowy pod-
ktad wypetniajacy szybkoschnacy
Swift CP375schnacy w20 st. C przez
godzine. Jest on przeznaczony do
mniejszych napraw kilkuelemen-
towych i Swietnie sie sprawdza
w smart repair.

Trzecia mozliwos¢ skrocenia czasu
naprawy na etapie technologicznym
naktadania podktadu to metoda
mokro na mokro i tu przedstawiam
rewelacyjny CP385 o bardzo dobrej
rozlewnosci i sile krycia. Dzieki tej
metodzie lakiernik jest w stanie od-
tworzy¢ technologie lakierowania
OEM ze szczegdlnym uwzglednie-
niem grubosci powtok lakierniczych.

Dalszy etap prac lakierniczych to
lakier bezbarwny CP1800 schnacy
w temperaturze 20 st. C tylko 2h
oraz lakier wyzszej klasy HS CP2015
schnacy jeszcze szybciej, i to bez
potrzeby wygrzewania w wysokich
temperaturach, w zaledwie godzine,
w temperaturze 20st. C.

JesteSmy juz od dawna przygoto-
wani do lakierowania samocho-
déw elektrycznych bez potrzeby
stosowania metody wygrzewania
w wysokich temperaturach wtasnie
dziekitemu, ze mamy najwazniejsze
w stosowanej w tym wypadku tech-
nologii produkty: szybkoschnace
podktady i nawierzchniowe lakiery
bezbarwne.

Dodatkowa korzys¢ przy stosowa-
niu takich produktéw i technologii
to oszczednos¢ energii i dlatego
nazywamy je:

ENERGY SAVER
AND
MONEY-MAKER.
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Podktad akrylowy CP 375 SWIFT jest
idealnym produktem nadajgcym

sie do szybkich prac przy matych
powierzchniach. Mozna aplikowaé

go na wiele typow podtozy, np. stare
powtoki lakierowe, grunty epoksydowe
i reaktywne, bezposrednio na stal, stal
galwanizowang, aluminium czy GFK.
CP 375 SWIFT charakteryzujg: Swietna
rozlewnos¢, wtasciwosci antykorozyjne
uszczelniajgce, a takze mozliwosé
podszlifowania wtrgcen w technologii
,mokro w mokro’,

CP 385 to produkt przeznaczony do pracy
w systemie ,,mokro w mokro” z lakierami
Aqua 2G, Kar-Bon, Acryl oraz LV Cryl. Jego
najwiekszymi zaletami sq: znakomita
rozlewnos¢, dzieki czemu otrzymujemy
idealnie gtadkq powierzchnie, na ktérg
bez szlifowania mozna natozy¢ kolejng
warstwe lakieréw bazowych bgdZ
nawierzchniowych oraz krétki czas
schniecia. Oba te atuty znacznie utatwiajq
prace i co najwazniejsze, skracajq.
Podktad CP 385 moze by¢ naktadany

na gotq blache lub oryginalne elementy
powlekane kataforezq i charakteryzuje
sie wtasciwosciami ochronnymi oraz
uszczelniajgcymi, ktére skutecznie
hamujq przebieg procesow korozyjnych.

Lakier bezbarwny Rocket Clear jest
idealnym produktem nadajqcym

sie do napraw kilku elementéw

o matych i srednich powierzchniach.
Charakteryzuje sie bardzo dobrg
rozlewnosciq, krétkim czasem schniecia
oraz odparowania. Rocket Clear jest
klarowny i transparentny oraz bardzo
wydajny. CP 1800 tgczy zalety lakierow
szybkich oraz wolnych, ale o wysokiej
twardosci koncowej. Swietnie sprawdzi
sie przy naprawach typu ,,Smart repair’.

Lakier bezbarwny CP 2015 to oparty

na wysokiej jakosci Zywicy HS produkt,
ktérego najwiekszq cechg jest krotki czas
schniecia: 5 minut przy temperaturze 60°C,
15 minut przy temperaturze 40°C oraz
ponizej 60 minut przy temperaturze 20°C.
Lakier, dzieki bardzo wysokiej zawartosci
suchej masy (High Solid), tworzy powtoke
o wysokim potysku i gtebi. Przeznaczony
jest do lakierowania matych i duzych
powierzchni, Swietnie sprawdzi sie takze
przy naprawach typu smart repair. Lakier
posiada wystarczajgco dtugi czas otwarcia
aby lakierowa¢ jadnoczesnie kilka
elementow bez powstawania zakurzu.

CP 2015 charakteryzuje sie wysokq
odpornoscig na zarysowania.
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