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Na forach internetowych zwigzanych z tematyka napraw karoserii, moz-
na spotkac okreslenie ,,wymieniacz”. Problem nie jest w samej nazwie,
ktéra w zasadzie dosc trafnie charakteryzuje cztowieka wykonujacego
prace zwigzane z wymiang elementu karoserii samochodowej, ale w jego
negatywnym nacechowaniu. Niewtajemniczony mégtby odnies¢ bowiem
wrazenie, ze skoro ,,wymieniacz’;sjest gorszy od ,,prawdziwego blacha-
rza”, ktory naprawia uszkodzony element, to prawdopodobnie wymiana
jest znacznie tatwiejsza od naprawy. Po czesci mozna sie z tym zgodzic,
ale dotyczy to wytacznie elementéw roztacznych jak drzwi, maski czy
tez przykrecane btotniki.
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Rys. tgczenie elementow karoserii metodg klinczowania. (AUDI)

Aby prawidtowo wymieni¢ wiekszo$¢ nieroztgcznych elementéw karoserii we
wspotczesnych pojazdach trzeba miec bardzo duza wiedze, umiejetnosci oraz
dysponowac nowoczesnymi technologiami. Przede wszystkim wymiana ele-
mentow powinna by¢ wykonywana zgodnie z zaleceniami producenta pojazdu.
W technologii opracowanej przez producenta pefazaegznajdujg sie wszystkie
niezbedne informacje techniczne potrzebne do przeprowadzenia prawidtowej
naprawy karoserii. Sa to zwykle bardzo szczegétowe dane dotyczace elementow
karoserii, podstawowych wymiaréw, niezbednych urzadzen i narzedzi, metod
taczenia i roztaczania elementdw, czy tez miejsc, w ktorych nalezy przecinad
elementy do wymiany. Okreslona jest rowniez kolejnos¢ postepowania pod-

Czas naprawy.

Rys. Proces klinczowania dwoch blach. (BR)

Przyktadowa wymiana tylnego btotnika

Przyktadowa naprawa przedstawiona zostanie na podstawie technologii pro-
ducenta pojazdu wyprodukowanego w 2017 roku, a obejmuje wymiane lewej
Sciany bocznej. Zastosowano rézne technologie taczenia elementow.
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Przygotowanie czesci zamiennych to wstepna czes¢ do przeprowadzenia napra-
wy. W opisywanym przypadku beda potrzebne nastepujace elementy i materiaty:

Poszycie sciany bocznej, ktore zostanie usuniete.
Nity prasowane zgodne z wymogami producenta.
Podktad do stopow aluminium.

Klej epoksydowy zgodny z technologia.
Elementy z pianki ,,wysokoporowatej”.

Kostka silikatowa.

Pianka ,,wysokoporowata”.

NoukswpE

Wszystkie materiaty oraz narzedzia okresla opis technologiczny. Jezeli napra-
wa przebiega w autoryzowanym serwisie podlega szczegdlnemu rezimowi.
W przypadku naprawy w nieautoryzowanym warsztacie naprawczym najwaz-
niejsze jest, aby zachowac odpowiedni proces technologiczny, a przy stosowa-
niu ewentualnych zamiennikow sprawdzi¢, czy posiadaja odpowiednie atesty
i dopuszczenia. To samo dotyczy stosowanych podczas naprawy urzadzen oraz
narzedzi i materiatow,

Wszystkie materiaty oraz narzedzia okresla

opis technologiczny. Jezeli naprawa przebiega

w autoryzowanym serwisie podlega szczegolnemu
rezimowi. W przypadku naprawy w nieautoryzowanym
warsztacie naprawczym najwazniejsze jest, aby
zachowac odpowiedni proces technologiczny, a przy
stosowaniu ewentualnych zamiennikow sprawdzic,
czy posiadajg odpowiednie atesty i dopuszczenia.
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ETAP 11

Kolejny etap polega na usunieciu uszkodzonego poszycia tylnej sciany pojaz-
du. Technologia producenta doktadnie okresla gdzie i w jaki sposob nalezy
dokonac cie¢, aby prawidtowo usunac element. Po dokonaniu demontazu
elementow ozdobnych oraz mogacych ulec uszkodzeniu podczas naprawy
nalezy wykonac nastepujace ciecia:

linia ciecia

Ciecie progu.

Ciecie progu srodkowego.
Ciecie stupka ,,C”.

Ciecie stupka ,,D”.

Sow>

Bezposrednio przed wykonaniem cie¢ nalezy usungc punkty mocowania znaj-
dujace sie na progu. Wykonuje sie to przy pomocy specjalnej frezarki stosowane]
do tego celu. Nalezy pamietac, ze zgrzeiny we wspotczesnych karoseriach sg
bardzo twarde i zastosowanie tradycyjnych metod, skutecznych jeszcze do
niedawna, nie daje juz oczekiwanych rezultatéw.

Kolejna wazna czynnoscia jest usuniecie nitéw taczacych za pomoca nitownicy
wraz z odpowiednim dla naprawianego modelu oprzyrzadowaniem. Po usunieciu
wszystkich potaczen zgrzewanych i nitowanych mozna przystapic¢ do ciecia.
Warto narysowac markerem linie, aby unikng¢ pomytki. Ciecie wykonuje sie
najczesciej za pomoca pity pneumatycznej. Po usunieciu uszkodzonej czesci
poszycia Sciany konieczne jest dopracowanie krawedzi ciecia przy pomocy
szlifierki katowej oraz narzedzi recznych, tak aby wtasciwie przygotowac ka-
roserie do zamocowania nowego elementu.
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Nadszedt czas na odpowiednie przygotowanie elementu do zamocowania Proces zamocowania nowego poszycia rozpoczyna sie od naniesienia warstwy kleju:
na karoserii naprawianego samochodu. Proces przygotowania elementu

przebiega nastepujaco: 1. Nanies¢ dwusktadnikowy klej epoksydowy w strefie gdzie bedzie

przebiegat proces nitowania.

2. Zamocowac element przy pomocy nitownicy.

3. We wskazanych przez technologie miejscach wykonac spoiny spa-
wane (np. w technologii lutospawania).

Fot. Spoina wykonana metodq lutospawania. (Telwin)

1. Po narysowaniu linii ciecia przycina sie nowe poszycie w zaleznosci
od potrzeb.

Fot. Przekréj spoiny potaczenie wykonanego metodq lutospawania. (GYS.pl)

Fot. Ciecie karoserii przy pomocy pity szablastej. (EZ-DENT)

2. Czysci sie miejsca potaczen z powtok zabezpieczajacych.

Caty element nalezy przetrzec rozpuszczalnikiem.

4. Pooczyszczeniu z pytu szlifierskiego i odttuszczeniu miejsc klejenia
nalezy nanies¢ podktad na stopy aluminium.

w

‘ ‘ We wskazanych przez technologie miejscach wykonac
spoiny spawane (np. w technologii lutospawania).
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4. W punktach wskazanych wykonac potaczenia zgrzewane, punktowe.

Nadszedt czas na odpowiednie przygotowanie elementu do zamocowania
na karoserii naprawianego samochodu. Proces przygotowania elementu
przebiega nastepujaco:

Rys. Nitowanie karoserii. (GYS.pl)

Rys. Przyktadowy proces nitowania karoserii. (GYS.pl)
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Fot. Nitowanie podczas wymiany elementu. (BR)

Opisany przyktadowy proces naprawy polegajacej na wymianie znacznie
uszkodzonego elementu $ciany bocznej daje obraz jak wymagajaca jest wspot-
czesna konstrukcja karoserii samochodowej wykonanej z réznych materiatéw.
Roznorodnosc technologii roztgczania i taczenia jest bezposrednim efektem
zastosowania w budowie nadwozia nowoczesnych materiatow konstruk-
cyjnych. Podstawowa cechg metod taczenia karoserii obecnie forsowana
przez konstruktoréw sa te, ktére nie wymagaja dostarczania zbyt duzych
ilosci ciepta, co bardzo niekorzystnie wptywa na parametry mechaniczne
zastosowanych stopow. W
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