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Firma Tesla nie zatrzymuje sie ani na chwile w poszukiwaniu nowych koncepcji
dotyczacych zaréwno konstrukgji jak i produkcji swoich pojazdéw. Inzynie-
rowie tej firmy aktualnie pracuja nad rewolucyjnymi zmianami dotyczacymi
systemu produkcji swoich aut. Dotyczy to gtéwnie karoserii modelu ,,Y”.

Tesla aktualnie pracuje nad koncepcja zbudowania gigantycznej maszyny odlew-
niczej do produkcji znacznej czesci karoserii nosnej modelu ,Y”. Ten rewolucyjny
pomyst zaktada, ze gtéwna czes¢ karoserii bedzie powstawata jako jednorodna
konstrukcja, w duzej mierze w formie odlewu cisnieniowego.

Tesla juz od dawna planuje uproscic¢ konstrukcje swoich przysztych karoserii w pojaz-
dach, co pozwolitoby na uzyskanie wiekszych mozliwosci w automatyzacji procesu
produkgji. Uproszczenia w konstrukgji oraz inne zmiany maja by¢ dokonane réwniez
w innych elementach i zespotach pojazddw produkowanych przez te firme. Do ka-
roserii dotacza system okablowania pojazdu, ktéry ma by¢ dostosowany do nowych
planow jeszcze wiekszej automatyzacji i robotyzacji procesu produkcji. Na temat
konstrukeji karoserii modelu ,Y” wypowiedziat sie sam dyrektor generalny Tesli Elon
Musk. Oswiadczyt on, ze nieodwotalnie jest to kierunek prowadzonej przez niego
firmy i jednym z wazniejszych etapow wdrazanej rewolucji jest zastgpienie znacznej
czesci zespotow wykonywanych z blachy, odlewami ze stopdw aluminiowych: ,Kiedy
zbudujemy duza maszyne odlewnicza zamiast siedemdziesieciu czesSci bedziemy
produkowac zaledwie jedna, przy znacznym zmniejszeniu naktadéw finansowych
na wszystkie prace potrzebne do ztozenia tych czesci”.
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Odlewanie ci$nieniowe, na etapie inwestowania, zawsze wiaze sie z wyzszymi kosztami finansowymi w poréwnaniu
z innymi procesami odlewniczymi i produkcyjnymi, w tym montazem wielu pojedynczych elementow. Gtéwna przy-
czyna tego stanu jest wysoki koszt projektowania i wykonania drogich form do odlewania cisnieniowego. Jest to pod-
stawowy powdd proby skonstruowania i wdrozenia zmodyfikowanej maszyny do odlewania ci$nieniowego. Dotyczy to
w szczegolnosci elementdw karoserii w celu zmniejszenia naktadu pracy przy montazu. Opisywany system produkcji ze-
spolonej karoserii jako monolitu, Tesla planuje zrealizowac dzieki dzielonym matrycom wypychacza spotykajacymi sie
w centralnej czesci. Zgodnie ze zgtoszeniem patentowym, zostat zaprojektowany przez Matta Kallasa z Tesli, ktory zostat
projektantem technologii odlewniczych. Wiele czesci formy wypychacza jest zbudowanych tak, aby stykaty sie w cen-
tralnej piascie. Druga czes¢ formy jest dostosowana do przemieszczania sie wzdtuz pierwszej osi miedzy potozeniem
zamknietym, a potozeniem otwartym. Trzecia cze$¢ formy jest dostosowana do przemieszczania sie wzdtuz drugiej osi
rozciggajacej sie zasadniczo prostopadle do pierwszej osi, miedzy potozeniem zamknietym, a potozeniem otwartym.

Fot. 1, 2. Elementy odlewane metodq cisnieniowq w potgczeniu z wykonanymi z blach aluminiowych. Fragment karoserii Modelu ,X”. (BR)

Warto tutaj zaznaczyc, ze technologia odlewania metoda cisnieniowa jest stosowana
zwykle do wykonywania elementéw z metali niezelaznych. Dzieki zastosowaniu od-
lewania pod ci$nieniem mozliwe jest uzyskiwania bardzo doktadnego odwzorowania
zaprojektowanych ksztattéw. W amerykanskim Urzedzie Patentowym ztozono wnio-
sek dotyczacy ochrony prawnej tego rozwiazania, ktore nazwano ,wielokierunkowa
maszyna do odlewania jednoczesciowej ramy pojazdu i powigzanych metod”. Firma
opisuje problemy wystepujace obecnie w procesie odlewania ciSnieniowego w pro-
dukcji pojazdéw: ,Do produkcji ram pojazdow i procesu odlewania cisnieniowego, do
odlewania réznych elementéw ramy pojazdu uzywa sie wielu urzadzen odlewniczych.
Na przyktad, pojedyncze urzadzenie do odlewania cisnieniowego w fabryce moze
by¢ przeznaczona do odlewania pojedynczego elementu karoserii. Te komponenty
z kazdej maszyny odlewniczej sg nastepnie montowane lub mocowane razem (np.
przez spawanie, zgrzewanie, klejenie, nitowanie itp.) przez pracownikéw fabryki lub
systemy zrobotyzowane w celu wyprodukowania karoserii pojazdu.”

Fot. 3. Elementy odlewane metodg cisnieniowg w potgczeniu z wykonanymi z blach aluminiowych. Widoczne
elementy ustalajgco-mocujqce przebite przez tgczone warstwy materiatu. Fragment karoserii Modelu ,,X”. (BR) Fot. 4, 5. Potgczenia elementow odlewanych z wykonanymi z blachy. Widoczny klej oraz elementy mity tgczqgce warstwy materiatu.
) Fragment karoserii Modelu ,,X”. (BR)
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Wszystkie czedci formy tworza wneke formy odpowiadajaca catemu zespotowi karo-
serii pojazdu. Elon Musk i jego pracownicy maja nadzieje, ze ten projekt pozwoli na
znaczne skrocenie procesu produkgji tak skomplikowanego i drogiego elementu sa-
mochodu jakim jest jego karoseria. Firma zauwaza nawet, ze zmniejszy liczbe maszyn

Lo X . odlewniczych potrzebnych do wyprodukowania karoserii pojazdu. Wizja Elona Muska
‘ ‘ Dzieki zastosowaniu odlewania pod 0 ,maszynie, ktéra buduje maszyne” zaczyna sie urzeczywistniac.

cisnieniem, mozliwe jest uzyskiwania o , o o /

. Pomyst wydaje sie interesujacy zwtaszcza z punktu widzenia zmniejszenia kosztow
bardzo dokiadnego odwzorowania produkgji, ale co z bezpieczenstwem biernym? Ciekawe jak nowa konstrukcja zachowa
zaprojektowanych ksztattow. sie podczas testéw zderzeniowych. Jak wiadomo juz w modelu ,X” jest wiele stref ka-

roserii, w ktérych naprawa powypadkowa jest w zasadzenie zbyt trudna do wykonania
w przecietnym warsztacie.

Czy bedzie tak, ze w modelu "Y" bedzie mozna tylko wymieni¢ zderzaki i usu-

nac rysy z poszycia? Moze sie o tym przekonamy, o ile oczywiscie pomyst super
maszyny produkujacej maszyne zostanie zrealizowany w praktyce. W
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