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W czasie napraw blacharsko-lakierniczych zazwyczaj
jestesmy zmuszeni do usuniecia fabrycznych uszczel-
nien potaczen zaktadkowych, ktére sa stosowane do
taczenia blach karoseryjnych. W trakcie naprawy mu-
simy odtworzyc zabezpieczenie i uszczelnienie w taki
sposob, zeby byto identyczne (najbardziej zblizone)
do fabrycznego oryginatu.

Na poczatek warto wyjasnic, dlaczego uszczelnienie po-
taczenia zaktadkowego jest kluczowe z punktu jego pra-
widtowego zabezpieczenia.

Rys. 1. Potgczenie zaktadkowe w tgczeniu blach karoseryjnych
(przekroj progu). (NOVOL)
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Niezaleznie od metody taczenia blach (zgrzewanie punk-
towe czy liniowe, spawanie laserowe, lutospawanie czy
nitowanie) mamy sytuacje, w ktérej pomiedzy dwoma
przylegajacymi scisle do siebie odcinkami blachy moze
gromadzic sie wilgoc. W powstatej szczelinie tworzymy wiec
warunki idealne do rozpoczecia procesu korozji elektroche-
micznej. Przyktadowo w zaktadkowym potaczeniu zgrzewa-
nym konieczna roznica potencjatu wytarza sie pomiedzy
miejscem zgrzeiny majacym potencjat anodowy, a metalem
rodzimym bedgcym katoda - wystarczy dostep wilgoci jako
elektrolitu do rozpoczecia proceséw korozyjnych.
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Rys. 2. Zaktadkowe potqgczenie zgrzewane. (NOVOL)
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W przypadku zgrzewania pomiedzy taczonymi blachami musi
nastapic przeptyw pradu. Aby to byto mozliwe musimy usu-
na¢ podktad kataforetyczny z miejsca styku blach, gdyz ma
on wtasciwosciizolujace. Usuwajac podktad katofoteryczny
umozliwiamy zgrzewanie tracimy ochrone antykorozyjna.
Powierzchnie styku blach przed zgrzewaniem musimy zatem
pokry¢ podktadem cynkowym lub cynkowo-aluminiowym
zabezpieczajacym metal przed korozja, ajednoczesnie ma-
jacym wtasciwosci przewodzace. Zastosowanie dodatkowe-
go uszczelnienia ma na celu ograniczenie wnikania wilgoci
stanowiacej elektrolit w szczeline pomiedzy blachami.

‘ ‘ Zastosowanie dodatkowego
uszczelnienia ma na celu
ograniczenie wnikania wilgoci
stanowiqcej elektrolit w szczeline
pomiedzy blachami.
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Oprécz funkcji zabezpieczajacych waznym aspektem
jest mozliwos¢ odwzorowania réznego rodzaju $ciegdbw
i struktur, ktére sg stosowane w najnowszych modelach
samochodow. Pamietajmy o tym, ze masy uszczelniaja-
ce nie powinny by¢ naktadane w celach dekoracyjnych
bezposrednio na ,surowa” blache ze stali weglowej czy
tez aluminium, mimo tego, ze posiadaja do nich bardzo
dobra przyczepnosé. Blache ze stali weglowej czy alumi-
nium nalezy wczesniej zabezpieczy¢ np. antykorozyjnym
podktadem epoksydowym.

FUTA PODHLCGON
MESCITLNMTNTE FDeACITN
BLALH]

COMDRTY SILNICY, WHETRZZ u_ﬂ:_..l.i'slu
IURDCIELNENIE POLACIEN BLACH PALSA NATRYSHOAN)
KIELCHO W AMOHTYZATOR)

EACTERLA BLACH

Rys. 3. Przyktady miejsc w ktorych stosowane sg masy
uszczelniajgce. (NOVOL)
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Kolejne pytanie to jakich mas uszczelniajacych uzyé, Zzeby skutecznie zabezpieczyc potaczenia blach karoseryjnych i czy

r6znia sie one od siebie?

Historycznie najstarsze dostepne byty masy poliuretanowe (PUR), cechujace sie doskonata odpornoscia mechaniczna.
Ostanie lata to bardzo popularne masy na bazie modyfikowanych silikonéw (MS), ktérych gtowne cechy to bardzo wysoka
elastyczno$¢ i bardzo dobra przyczepno$é. Najnowsze osiggniecia to masy na bazie polimeréw STP, ktére sa uktadami
hybrydowymitaczacymi doskonate wtasciwosci mechaniczne z wysoka elastycznoscia i doskonata przyczepnoscia.
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Rys. 4. Rodzaje mas uszczelniajgcych. (NOVOL)

Wyglad gtéwnego tancucha prepolimeru:

PUR
DB olicrer —HNNEN

H,C ~ MS ~ CH,

MeOQ—{_Si_{ polieter —{ Sj < OMe

MeO OMe
MeO STP OMe
MeO i Si_ - OMe
MeD OMe

Rys. 5. Gtéwne taricuchy prepolimeru PUR, MS i STP.

(:f "\\)

OH0
[Wilgotnose
powietrza

Rys. 6. Sieciowanie mas uszczelniajqcych na skutek reakcji
z wilgociq w powietrzu. (NOVOL)
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‘ ‘ Najnowsze osiggniecia to
masy na bazie polimerow
STP, ktore sq uktadami
hybrydowymi tgczgcymi
doskonate wtasciwosci
mechaniczne z wysokqg
elastycznosciq i doskonatg
przyczepnosciq.

Wspdlna cecha wymienionych rodzajow mas uszczel-
niajacych jest sposdb sieciowania polegajacy na re-
akgji z wilgocia atmosferyczna. Reakcja przebiega od
powierzchni masy w gtab z szybkoscia zalezna od
wilgotnosci powietrza. Wieksza wilgotno$¢ powo-
duje przyspieszenie reakcji i skrécenie czasu utwar-
dzania, mniejsza wilgotnos¢ powietrza wydtuza ten
czas, spowalniajac réwnoczesnie proces tworzenia
sie naskdrka.
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‘ ‘ Bardzo waznq kwestiq jest bezpieczenstwo pracy oraz wptyw
w/w mas na zdrowie o0sob, ktore sie nimi postugujg. Masy
hybrydowe nie wydzielajg szkodliwych izocyjanianow...

Dla wiekszo$ci mas uszczelniajacych szybkosé utwardzania w catej objetosci przy wilgotnosci wzglednej 50% wynosi
ok. 3-4 mm w ciggu pierwszych 24 godzin, a nastepnie spada do ok 1 mm/ 24 godziny.

W przypadku mas uszczelniajacych STP istnieje mozliwos¢ pokrywania ich przez bazy wodne i rozcienczalnikowe po
utworzeniu naskérka (ok. 15 min. w 50% w/w). Dodatkowa pozadana cechg jest aktywno$¢ chemiczna gwarantujaca

przyczepnosc kolejnych warstw (do 10 dni).

Tabela ponizej zawiera podstawowe poréwnanie mas silikonowych, poliuretanowych i hybrydowych:

SILIKONOWE POLIURETANOWE HYBRYDOWE

SPOIWO Pol|5|‘lo.ksany, . Pre_pol!mery STP

Polisilany izocyjanianowe
UTWARDZANIE Sie;ioquie Sie;iovvanie Sleglowa.me

wilgocia wilgocia wilgocia
ODPORNOSC NA SWIATLO Dobra Staba Srednia
PRZYCZEPNOSC
DO PODEOZA Bardzo dobra Dobra Bardzo dobra
POKRYWANIE FARBAMI Nielakierowalny Lakierowalny Lakierowalny
ELASTYCZNOSC Bardzo wysoka Wysoka Bardzo wysoka
ODPORNOSC NA WODE Bardzo dobra Bardzo dobra Bardzo dobra

. Odpornos¢ chemiczna,

INNE CECHY Praca od -40 do 220°C Szybkoschnace Praca od -40 do 90°C

Tab.1. Poréwnanie podstawowych parametrow mas uszczelniajgcych w zaleznosci od rodzaju spoiwa. (NOVOL)

Poréwnujac wybrane parametry nalezy zwréci¢ uwage na elastyczno$¢ (zdolnos¢ do wydtuzania). Masy STP cechuja sie
bardzo wysoka elastycznoscia, parametr wydtuzenia w ich przypadku wynosi powyzej 100% (ISO 527).

Bardzo wazna kwestia jest bezpieczenstwo pracy oraz wptyw w/w mas na zdrowie oséb, ktére sie nimi postuguja. Masy
hybrydowe nie wydzielaja szkodliwych izocyjanianéw mimo, ze na schemacie w tancuchu gtéwnym jest on widoczny - izo-
cyjanian ten ulegt juz czeSciowej reakcji i przeksztatcit sie w prepolimer (ktory jest juz nieszkodliwy). Podczas utwardzania
za$ mas STP nie wydzielaja sie rowniez szkodliwe substancje (jak ma to np. miejsce w przypadku mas silikonowych).

SILIKONOWE POLIURETANOWE HYBRYDOWE
W czasie sieciowania moze wytwa- | Zawieraja prepolimery izocyjaniano- Nie wydzielaja izocyjanianéw
rzac sie kwas octowy we

Dziatanie drazniace na skore i drogi

oddechowe w czasie aplikacji Minimalne zagrozenia dla zdrowia

Wtasciwosci draznigce

Tab. 2. Charakterystyka poszczegélnych rodzajéow mas pod wzgledem wydzielanych substancji szkodliwych
i zagrozen dla ich uzytkownikoéw. (NOVOL)
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Przyktady zastosowania mas uszczelniajacych STP: Wazne wskazéwki dla uzytkownikéw:

1. Poodcieciu koncdwki tuby nalezy docisnac ttoczek w tubie przed umiesz-
czeniem w pistolecie, tak zeby nastapit niewielki wyptyw masy uszczelnia-
jacej. Nalezy uwazac, zeby nie ucinac koncéwki tuby zbyt krotko, aby nie
skracac zbytnio gwintu.

2. Po skonczonej pracy zamknac doptyw powietrza i materiatu (tym samym
odcinamy doptyw wilgoci powodujacej sieciowanie — umozliwia to prze-
trzymywanie pistoletu z zamontowana tubg bez kazdorazowej koniecznosci
czyszczenia). Przy dtuzszych okresach braku uzytkowania (powyzej miesiaca)
nalezy wykreci¢ mase i pistolet doktadnie wyczyscic.

Rys. 7. Masa STP jako zabezpieczenie progu w wariancie natryskowym
ze strukturg ,,baranka’, (NOVOL)

Pod kodem QR znajduje sie link do
webinarium firmy NOVOL na temat
mas uszczelniajgcych w ktérym po-
kazano jak regulowac pistolet i w jaki
sposob uzyskac najbardziej popular-
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Rys. 12. Pistolet do natrysku mas uszczelniajgcych STP ze wskazanymi mozliwosciami
regulacji parametréw aplikacyjnych. (NOVOL)

Rys. 8. Zabezpieczenie i wygtuszenia nadkola za pomocg masy STP. (NOVOL)
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Rys. 10. Rézne warianty sciegéw wykonanych za pomocg masy STP. (NOVOL) Rys. 11. Uszczelnienie potgczen przy kielichu amortyzatora. (NOVOL) Rys. 13. Dodatkowa nasadka z gwintem do mocowania réznego typu koricowek

aplikacyjnych na pistolecie pneumatycznym do natrysku mas. (NOVOL)
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