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cji karoserii. Dla rynku napraw karoserii to wtasnie
resie sg najbardziej istotne i wptywaja bezposrednio na
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KIEDY NAPRAWA JEST MOZLIWA

Najtrudniejsze do naprawy powypadkowej sa pojazdy o zupetnie nowej konstrukgji karoserii. Dotyczy to nie tylko zasto-
sowanych materiatow ale i sposobu ich taczenia. W wielu przypadkach pada pytanie ,,czy to sie w ogdle da naprawi¢?”.
Warto zaznaczy¢, ze rozwazamy naprawe zgodna z technologia producenta pojazdu, a nie garazowy ,,patchwork”.

O ile nitowanie, lutospawanie i klejenie jest juz w miare rozpoznane przez najlepsze serwisy napraw powypadkowych to nadal
nie jest to wiedza kompletna. Dodatkowo nalezy sobie zdawac sprawe, ze rozwoj powoduje, Ze nic nie jest wiedzg skonczona
i jednoznacznie brzmiaca. Rozwdj ma to do siebie, ze trwa i powoduje ciagte modyfikacje. Dodatkowa trudnoscig jest rozno-
rodno$¢ modeli pojazddw i zastosowanych w nich rozwigzan. Blacharz podczas usuwania uszkodzenia karoserii w jednej strefie
musi sie czesto zmierzy¢ z kilkoma metodamitaczenia oraz gatunkami materiatow. Nieodzowna jest wiedza techniczna dotyczaca
zaréwno aktualnie dostepnych metod oraz narzedzi, ale kluczowe jest dotarcie do technologii naprawczej producenta pojazdu.

‘ ‘ Najtrudniejsze do naprawy
powypadkowej sq pojazdy o zupetnie
nowej konstrukcji karoserii. Dotyczy to
nie tylko zastosowanych materiatow
ale i sposobu ich tgczenia.
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Nitowanie

Potaczenie nitowane, a w szczegdlnosci mieszane, nitowanie
wraz z klejeniem, wykazuje znakomite parametry mechanicz-
ne, a co najwazniejsze, wykonywane jest bez dostarczania
ciepta, ktére niekorzystnie wptywa na zachowanie jakosci
stosowanych materiatéw. Poza technicznymi wtasciwosciami
potgczen dochodzijeszcze aspekt ekonomiczny. Okazuje sie,
ze potaczenia nitowane s tansze od laserowego spawania
blach wykonanych ze stopdw aluminiowych.

Fot. Proces nitowania karoserii. (GYS.pl)
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W praktyce dzieki nitowaniu mozna potaczy¢ blachy ze stali
wysokogatunkowej, ze stali nierdzewnej, powlekane i niepo-
wlekane, ocynkowane, ze stopdw aluminium, dwie lub wiecej
warstw — nawet do 9 mm catkowitej grubosci. Caty proces
taczenia moze odbyc¢ sie w jednej operacji bez wstepnego
wykonania otworow. Wstepne wiercenie otworéw w bla-
chach przed nitowaniem zastapiono procesem dziurkowania
w momencie nitowania. Stosuje sie matryce do wciskania
nitow, ktora zapewnia optymalne taczenie elementu.

Rys. Potgczenie nitowane. (Audi)

Wydawatoby sie, ze warsztat blacharski, ktéry zdecyduje
sie na naprawianie nowoczesnych karoserii wyposazajac
sie w profesjonalng nitownice moze przystapi¢ do wymiany
elementdw w wiekszosci pojazddw. Nic bardziej mylnego.
Kazdy pojazd to w zasadzie inne rozwigzania szczegbtowe.
Kazda marka, a nawet poszczegdlne modele posiadajg
zwykle inne rozwigzania. Nitownica musi by¢ wyposazona
w zestaw wielu adapteréw pozwalajacych na usuwanie
oraz osadzanie nitéw.

Lutospawanie

Producenci coraz rzadziej dopuszczaja stosowanie spa-
wania MAG w przypadku taczenia nowoczesnych karose-
rii samochodowych. Gtéwnga przyczyna jest zbyt wysoka
temperatura wytwarzana podczas tego procesu. Od wielu
lat zasada ta powtarzana jest na rézne sposoby, ale i tak
ciagle jest wielu pracownikow branzy, ktérzy albo tego nie
wiedzg albo nie chca wiedzie¢. Tak jak w przypadku nito-
wania czy klejenia konieczne jest stosowanie rozwigzan
technologicznych okreslonych w instrukcji napraw pojazdu.
Tam dominujetaczenie poprzez zgrzewanie, lutospawanie,
nitowanie i klejenie oraz rézne kompilacje tych techno-
logii. MOwiagc wprost: wspoétczesny warsztat powinien
zapomnie¢ o stosowaniu metody MAG do naprawy
nowoczesnych karoserii pojazdu.
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Lutospawanie mylone jest czesto ze spawaniem z prze-
topem. Lutospawanie tak naprawde to proces lutowania
twardego gdzie spoiwem jest stop miedzi. Nazwa lutospa-
wanie pochodzi od potaczenia dwéch réznych technologii:
lutowania i spawania. Lutowanie jak wiadomo polega na
spajaniu elementéw bez przetapiania materiatu rodzime-
go (taczonego). Czton ,spawanie” pochodzi zapewne od
tego, ze do topienia lutowia stosowany jest tuk elektryczny
spawarki. Od wielu lat znane jest lutowanie twarde, wyko-
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Rys. Z lewej strony spawanie z przetopem. Po prawej lutospawanie. (BR)

nywane stopami miedzi metoda palnika gazowego. Choc
nie ma zastosowania w karoserii, to doskonale sie sprawdza
w innych dziedzinach przemystu takich np. jak produkcja
ksztattek hydraulicznych, czy tez mocowania weglikow
spiekanych do wiertet. W przypadku lutospawania MIG
stato sie ono tatwiejsze i szybsze niz metoda tradycyjna.

‘ ‘ Kazdy pojazd to w zasadzie inne
rozwigzania szczegotowe. Kazda

marka, a nawet poszczegolne modele

posiadajg zwykle inne rozwigzania.
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Aktualnie powszechne stato sie
stosowanie zgrzewarek, ktore
automatycznie, przed zacisnieciem
ramion zgrzewajqgcych dokonujg
pomiaru i wprowadzajg odpowiednie
parametry pracy.

Fot. Zgrzewanie karoserii urzqgdzeniem o bardzo wysokich
parametrach z automatycznym doborem parametréw pracy. (GYS.pl)
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Zgrzewanie

Jedna z najbardziej popularnych metod taczenia stalowych
elementow karoserii jest zgrzewanie, znane juz od Srednio-
wiecza i stosowane przy produkcji stali dalmacenskiej. Byto
to oczywiscie zupetnie inne zgrzewanie niz wspétczesne
zgrzewanie oporowe, bedace najbardziej powszechna
technologia zgrzewania metali. Elementy, ktore podlegaty
podgrzaniu w palenisku nastepnie kuto mtotem, aby ulegty
potaczeniu. Zgrzewanie jest coraz bardziej powszechnie
stosowane w warsztatach naprawczych. Dyskusja jednak
toczy sie ciagle wokdt parametrow jakie sa niezbedne do
uzyskania prawidtowego potaczenia zgrzewanego. Na rynku
sg sprzedawcy oferujacy cudowne i tanie rozwigzania. Sa
oferowane zgrzewarki z recznym dociskiem o parametrach
zgrzewania, ktére mogg ewentualnie wystarczy¢ do zgrzania
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najcienszych blach samochoddw z lat 50-tych XX wieku...
Eksperci internetowi oczywiscie oswiadczaja, ze stosuja
jeijesttowystarczajaca technologia. Gtupota czy udawa-
nie, Ze problem zostat tanio rozwigzany? Tego nie wiem.
Sprawa raczej dla psychologbw, ale tego typu oferty robig
ciaggle bardzo duzo zamieszania szczegblnie w gtowach
0sb6b uczacych sie zawodu.

Aktualnie powszechne stato sie stosowanie zgrzewarek,
ktére automatycznie, przed zaci$nieciem ramion zgrze-
wajacych dokonuja pomiaru i wprowadzajg odpowied-
nie parametry pracy. Dzieki temu zgrzeiny sg prawidtowo
wykonane oraz powtarzalne, a praca staje sie tatwigjsza
i szybsza. Prawidtowo$¢ wykonania potaczenia zgrzewane-
go mozna stwierdzi¢ wykonujac prébe rozrywania. Blachy

pazdziernik 2020

¢ - Wspc?'{czesn y WG{’SZ’tCIt
powinien zapomniec
o stosowaniu metody
MAG do naprawy
nowoczesnych
karoserii pojazdu.

Fot. Na gorze przekréj elementu nosnego
karoserii. Na dole fragment karoserii
wykonany jako odlew ci$nieniowy. Elementy
samochodu Tesla. (BR)

W miejscu zgrzewania nie powinny sie roztaczy¢ bez wyrwa-
nia w jednej z nich otworu. Wielko$¢ otworu uzalezniona
jest od grubosci blach. Mozna taka probe wykonac przy
pomocy dostepnych narzedzi warsztatowych lub stosujac
odpowiednie oprzyrzadowanie. Probe nalezy wykonac na
fragmencie elementu zdemontowanego z pojazdu. Bedzie
to najbardziej wiarygodna préba, poniewaz dotyczaca kon-
kretnego gatunku stopu stalowego, o okreslonej grubosci
odpowiadajacej oryginatowi.

Szczegélne przypadki

Poza rozpoznanymi juz problemami technologicznymi poja-
wig sie karoserie, ktore sa nawet trudne do stosowania metod
niezgodnych z technologia producenta. Przyktadem moga
byc¢ rozwigzania zastosowane w budowie nadwozia Tesli. W

KAROSERIA | 21



