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Fot. Pomiar laserowo-elektroniczny 3D (fot. Shutterstock).

BLACHARSTWO

Na rynku mozna spotkac wiele systemoéw pomiaro-
wych rézniacych sie konstrukcja, zasada dziatania
czy tez zastosowang technologia. Pomimo uptywu
lat mozna zauwazy¢ brak znaczacego postepu w kon-
strukcji urzadzen naprawczo-pomiarowych do napraw
powypadkowych. Nadal dominujg ramy naprawcze
ztym, ze czesciej zintegrowane z podnosnikami nozy-
cowymi oraz mechaniczne i elektroniczno-kompute-
rowe urzadzenia pomiarowe. Urzadzenia pomiarowe
nadal dziataja na zasadzie ,,trojwymiarowej suwmiarki
mechanicznej”, a w elektronicznych wykorzystuje sie
przetworniki kata, laser lub ultradzwieki.

Niezaleznie od zasady dziatania urzadzenia pomiarowego,
w praktyce warsztatowej mozna osiggnac tylko okreslona

tatwo$¢ porownania wielkosci zmierzonych z danymi
w bazie poréwnawczej oraz dokonywanie wydruku
dokumentacji pomiaru lub naprawy,

+  urzadzenia mechaniczne sa bardziej ,zrozumiate” w ob-
studze i zwykle mniej narazone na rozkalibrowanie.
tatwiej tez sprawdzic ich stan skalibrowania,

«  najwazniejsze jest, ze metody pomiaru punktéw w prze-
strzeni (szerokos¢, dtugosc i wysokosc) sa zawsze lepsze
od tych wykonywanych w dwoch wymiarach (odlegtos¢
pomiedzy punktami),

« wazne aby urzadzenie pomiarowe mogto by¢ stoso-
wane na ramie naprawczej oraz bez niej. Pozwala
to na pomiary diagnostyczne zarbwno po zamon-
towaniu karoserii do ramy jak i np. na podnosniku
dwukolumnowym.
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Rys. Podziat urzgdzen pomiarowych. (BR)

doktadnos¢ i powtarzalno$¢ pomiaréw. Doswiadczenie
warsztatowe pokazuje, Zze metody mechaniczne z pozoru
jedynie wydaja sie mniej doktadnymi od elektronicznych
i laserowych (przecietnie +-1,5 mm), to jednak umiejetnie
stosowane w rekach dobrego fachowca stanowia bardzo
cenne narzedzie do diagnostyki oraz prac blacharskich.
Podczas analizy oraz wyboru okreslonego typu urzadzenia
do warsztatu warto pamietac o kilku zasadach:

« doktadnos$¢ pomiaru wiekszosci urzadzen przezna-
czonych do stosowania w warsztatach naprawczych
jest podobna i nie jest bezposrednio zwigzana z ich
zasada dziatania,

« pomimo teoretycznie wiekszej rozdzielczosci pomia-
rowej, w rzeczywistosci urzadzenia komputerowe nie
pozwalaja na zwiekszenie doktadnosci,

«  zaletg wiekszosci urzadzen skomputeryzowanych jest

Rodzaje pomiaréw
Przy pomocy warsztatowych urzadzen pomiarowych mozna
wykonywa¢ dwa rodzaje pomiardw:

3D - pomiar potozenia punktéw w przestrzeni
2D - pomiar odlegtosci pomiedzy punktami

Pomiar 3D

Urzadzenia pozwalajgce na pomiar trojwymiarowy 3D nale-
za do systemow wykorzystujacych tzw. wspétrzednosciowa
technike pomiarowa. Pomiary z zastosowaniem urzadzen
pomiarowych 3D sa dokonywane w uktadzie odniesienia
(rys.), ktorego gtoéwnymi elementami sa:

1. Wzdtuzna ptaszczyzna pionowa (Srodkowa pojazdu).
2. Ptaszczyzna pozioma (odniesienie ,0” dla wysokosci).
3. Ptaszczyzna poprzeczna (prostopadta do pozostatych).
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Fot. Przymiar blacharski elektroniczny 2D Fot. Przymiar blacharski mechaniczny 2D Fot. Pomiar mechaniczny 3D podczas

(fot. GYS-HERKULES). (fot. HERKULES).

Potozenie mierzonego punktu okreslane jest przez warto-
$ci trzech wspétrzednych. Poprzez okreslenie potozenia
punktéw w przestrzeni mozna utworzy¢ obraz zmierzonej
bryty karoserii, a odbywa sie to albo za sprawa specjalnego
oprogramowania lub analizy obstugujacego urzadzenie.
Dalszym etapem jest poréwnanie wynikdéw z danymi za-
wartymi w bazie poréwnawczej.

Pomiar 2D

Urzadzenia pomiarowe 2D pozwalajg jedynie na stwier-
dzenie odlegtosci pomiedzy punktami bez okreslenia ich
potozenia w przestrzeni. Takich pomiaréw mozna dokonac
w zasadzie kazdym przyrzadem pomiarowym typu miara
zwijana czy tez réznego rodzaju liniaty i wzorniki. Ze wzgle-
du na trudng dostepnos¢ wiekszosci punktéw w karoserii
konieczne jednak staje sie zastosowanie specjalistycznych
przymiarow blacharskich. Dodatkowo pozwalajg one na
zmierzenie odlegtosci pomiedzy punktami w karoserii pomi-

Fot. Pomiar mechaniczno-elektroniczny 3D
KAROSERIA (Fot. Shutterstock).

naprawy na stanowisku do ustawiania
punktéw bazowych (Fot. HERKULES).

Rys. Idea pomiaru tréjwymiarowego.

mo specyficznych ksztattow punkdw pomiarowych. Nalezy
pamietac, ze moga to by¢ otwory okragte lub podtuzne,
Sruby, nakretki, naroznikiitp. Niektore przymiary blachar-
skie posiadaja na wyposazeniu trzy koncowki pomiarowe
co w niektorych przypadkach pozwala na strefowy pomiar
w trzech ptaszczyznach. Jest to jednak zwykle bardzo mato
doktadne i niezwykle skomplikowane do powigzania z po-
miarami punktéw w innej strefie. W
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Fot. Pomiar mechaniczny 3D. Bazowanie w punktach

technologicznych. (Fot. HERKULES). kwiecier 2020

TARGI TECHNIKI MOTORYZACYJNEJ

diagnostykaewarsztatemyjniaswulkanizacja

18-21.06.2020

Miedzynarodowe

www.ttm.mtp.pl Targi Poznanskie

MOTORYZACJE
BIERZEMY NA

WARSZTAT

ORGANIZATORZY:

MEp G s OMoto  [iarsitat

GRUPA

PATRON MEDIALNY:

ORGANIZATOR

mtp

GRUPA

300

WYSTAWCOW

SETKI
NOWOSCI

KONKURSY
WYDARZENIA

EMOCJE

W tym samym czasie:

PN

POZNAN MOTOR SHOW

KUP BILET NA

FOO BT



