Nie taki plastik straszny,

jak go maluja

Plastik, przez niektorych zwany tez koszmarem mi-
nionego lakierowania, to czesty temat dyskusji na fo-
rach lakierniczych oraz szkoleniach. Mnogos¢ czesci
zamiennych i tatwy do nich dostep oczywiscie utatwit
prace lakiernika, jednoczesnie troche wybaczajac bte-
dy wynikajace z braku wiedzy. Dostepnos¢ plastiko-
wych substytutow jest btogostawienstwem i znacznie
przyspiesza prace, jednak zmusza ona (i stusznie) do
zwiekszenia swoich kwalifikacji z tematyki materia-
toznawstwa. Nie kazdy plastik jest ,,fantastic” jak to
swojego czasu spiewata grupa Aqua w utworze ,,Barbie
Girl”, ale znajomosc rodzajow plastikow i umiejetnosé
rozwigzywania problemow (wolatbym je nazwac wy-
zwaniami) to podstawa sukcesu udanego lakierowania.

Kolor a elektrostatyka

Z pierwszym problemem prawdopodobnie juz sie spotkates
w swojej karierze, a mianowicie ze ztym dopasowaniem kolo-
ru. Jest to jeden z najbardziej frustrujacych problemoéw. Na-
wet jesli polakierujesz sasiedni element, kolor nadal bedzie
sie roznic. Obrywa sie kolorystom z mieszalni, ze Zle dobrali
kolor, a prawdziwa przyczyna lezy gdzie indziej. Prawda jest
taka, ze pomimo odpowiedniego przygotowania czesci za
pomoca specjalnego plastikowego podktadu, najprawdo-
podobniej stale bedziemy mieli rozbieznosci kolorystyczne.
Dlaczego tak sie dzieje i kogo mamy wini¢? Gtéwnym powo-
dem jest to, ze wszystkie tworzywa bardzo tatwo gromadza
tadunki elektrostatyczne. Czyszczenie zderzaka za pomoca
lepkiej $cierki, odttuszczanie go rozpuszczalnikiem, a nawet
lakier uderzajacy o powierzchnie podczas natryskiwania
sprawiaja, ze element jest natadowany statycznie. Dlatego
czastki metaliczne w lakierze nie beda odwracac sie tak
samo, jak na stali lub aluminium. Co z tym zrobié¢? W wielu
przypadkach roznica jest znikoma i nie trzeba podejmowac
zadnych dodatkowych srodkéw. Jednak niektore kolory, na
przyktad wiele sreber, okaza sie bardzo rézne. Aby zmniej-
szy¢ negatywny efekt, musisz przede wszystkim roztadowac
tadunki na powierzchni (np. CP012 marki Profix). Najwiek-
sz rbznica jest mniejsze ziarno, ciemniejszy odcien oraz
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bardzo stabo zaznaczony efekt btyszczenia sie pod katem.
Pamietajmy réwniez, ze tadunki elektrostatyczne przycia-
gaja kurz, co jest kolejnym czynnikiem wyrywajacym nam
wtosy z gtow. Aby mie¢ mniej zmartwien warto stosowac
zmywacz antystatyczny, ktéry pomoze nam z tadunkami,
niestety z wtosami juz nie za bardzo.

Co sie dzieje z plastikiem podczas lakierowania?
Istnieja trzy czynniki, w ktérych lakierowanie moze wpty-
wac na wytrzymato$¢ mechaniczng tworzyw sztucznych.
Po pierwsze, rozpuszczalniki do lakieréw moga atakowac
plastik. W rzeczywistosci jest to pozadany efekt, aby roz-
puszczalniki do lakieru atakowaty (wytrawiaty) tworzywo
sztuczne do pewnego stopnia, poniewaz poprawia to
przyczepnosé. Rozpuszczalniki moga jednak rowniez po-
wodowac ostabienie materiatu, co moze prowadzi¢ nawet
do pekania naprezeniowego w elemencie. Ponadto roz-
puszczalniki moga doprowadza¢ do pecznienia, zmiekcza-
nia lub rozpuszczania polimeru. Ponownie, pewna ilos¢
L,rozpuchy” moze poméc w zwiekszeniu przyczepnosci, ale
doprowadzona do skrajnosci, moze pogorszy¢ wiasciwosci
tworzywa sztucznego do niedopuszczalnego poziomu.

Nastepnym czynnikiem jest temperatura. Wiele lakierow
(gtownie bezbarwnych) wymaga utwardzania w podwyzszo-
nej temperaturze. Wysokie temperatury moga powodowac
wiele skutkéw. Po pierwsze, promuja dyfuzje rozpuszczal-
nika do tworzywa sztucznego, potencjalnie przyspieszajac
wszelkie efekty zwiazane z rozpuszczalnikiem. Po drugie,
wysokie temperatury moga tworzy¢ naprezenia w czesci
plastikowej, potencjalnie powodujgc odksztatcenia. Po-
nadto skurcz lakieru podczas procesu utwardzania moze
stwarzac naprezenia szczatkowe - przyczyna pekniec. Eks-
tremalnie wysokie temperatury moga prowadzi¢ réwniez do
degradacji termicznej polimeru. Z dostepnych materiatéw
szczegblnie uwazajmy na polipropylen (PP), gdyz jest on
jednym z najbardziej podatnych na wysokie temperatury
materiatéw (zwiekszona dyfuzja juz przy 60 stopniach Cel-

sjusza). Przy okazji jest nieodporny na UV.

kwiecien 2020

¢¢

LAKIERNICTWO

Achtung! Wilgo¢!
Szanujmy i kontrolujmy wilgoc. Niestety parametr ten jest
czesto traktowany po macoszemu. Poza wptywem wilgo-
ci na utwardzanie sie materiatéw (izocyjaniany odpowie-
dzialne za utwardzanie wykazuja przy duzej wilgotnosci
wieksze powinowactwo do wody co ostabia materiat) ma
tez ona wptyw w przypadku wykorzystywania materiatow
poliamidowych (PA). Choc¢ poliamidy sg w duzej mierze
odporne na rozcienczalniki, to niestety wchtaniajg wilgoc,
podobnie jak napetniacze w szpachlowkach. A wiecie jaki
produkt nie lubi szczegdlnie wilgoci? Epoksyd.

Nie badz sztywniak

Efekty mechaniczne, takie jak wytrzymatosc i sztywnosc
lakieru, sa inne nizw przypadku tworzywa sztucznego, ale
muszg sie one ,poruszac razem”. Czesto lakier jest bardziej
kruchy niz podtoze z tworzywa sztucznego, co prowadzi do
peknied pod obcigzeniamiw lakierze, nawet bez uszkodze-
nia elementu. Kiedy juz do tego dojdzie, mozemy spodzie-
wac sie jednej z trzech rzeczy: pekniecie moze dotrze sie do
podtoza, moze powodowac rozwarstwienie sie lakieru od
podtoza lub moze ,przeptywac” przez lakier bez wptywu na
podtoze. Tutaj swoimi parametrami szczyci sie ABS, EPDM
oraz PC (twardoscia zblizony do aluminium). Pamietajmy
o mozliwosci zastosowania dodatkdw uelastyczniajacych
(CP490), ktore polepszaja sprezystos¢ powtoki. To, co sie
stanie, zalezy od roznicy sztywnosci miedzy lakierem a two-
rzywem sztucznym oraz sity wiazania miedzy nimi. Mata
uwaga co do plastyfikatorow, wydtuzaja one czasy schniecia
oraz petnego utwardzenia lakieru.

Pierwszym krokiem w kazdym
zastosowaniu produktu

jest postepowanie zgodnie
zinstrukcjami.
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Cochana przyczepnosci, ile cie trzeba cenic, ten tylko
sie dowie, kto Cie stracit. Dostownie.

Pierwszym krokiem w kazdym zastosowaniu produktu
jest postepowanie zgodnie z instrukcjami. Trzymajmy sie
zasad, jakie przed nami stawia producent, a zwiekszymy
swoje szanse, ze wszystko bedzie ok. Przydaje sie tu réw-
niez oczywiscie doswiadczenie w przypadku znajomosci
materiatow (materiaty pochodzace z recyklingu najczesciej
nie nadaja sie do lakierowania), zwykle symbol uzytego
do produkgji elementu jest na wewnetrznej stronie ele-
mentu. Ktopotliwa rzecza, ktérg mozemy napotkac jest
preparat antyadhezyjny, zadaniem ktérego jest oddziele-
nie Swiezo wykonanego plastikowego elementu od formy
wtryskarki. Srodek ten zawiera w gtéwnej mierze ttuszcze
i silikony, ktorych pozostatosci znajduja sie potem na catej
powierzchni tworzywa, jak tez potowicznie w wewnetrz-
nej jego strukturze. Od aptekarskiego ich usuniecia zalezy
przyczepno$¢ jakichkolwiek powtok lakierniczych. Bezza-
sadne jest uzywanie rozcienczalnika nitro do przemywania
takich powierzchni, poniewaz nie dysponuje on wiasciwymi
parametrami. Bardzo czesto jestesmy réwniez zmuszeni
do ,wypacania” poprzez podgrzewanie elementow, zeby
pozbyc sie migrujacych sktadnikéw.

Po prawidtowym przygotowaniu powierzchni obszaru na-
prawy, zgodnie z instrukcjami producenta produktu, nakta-
dany jest promotor przyczepnosci. Promotor przyczepno-
Sci (CP 390) powinien sprawic, ze plastik bedzie matowy,
a nie btyszczacy. Jesli obszar ma potysk, zastosowano zbyt
duzo promotora przyczepnosci i moze to spowodowad
problemy z adhezja. Jesli powierzchnia jest btyszczaca,
pozwol jej wyschnad, ponownie przeszlifuj dotkniety obszar
i zndw natdz promotor przyczepnosci. Nastepnag praktyka
jest zwrocenie uwagi na czas odparowania. Jesli aplikacja
nastepnych powtok odbedzie sie zbyt wczesnie, rowniez
mozemy spodziewac sie, ze co$ pojdzie nie tak.

Na koniec wazna rzecz, poinformujcie klienta, zeby nie ko-
rzystat z myjki cisnieniowej przez najblizszy czas, wtedy
bedziemy mie¢ gwarancje, Ze lakier wystarczajaco dobrze
sie utwardzi. W
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