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Ostatni etap, ktory wienczy prace lakiernicze to pole-
rowanie. Ile czasu lakiernik musi poswiecic na te czyn-
nos¢ zalezy miedzy innymi od jakosci powierzchni oraz
ilosci zanieczyszczen jakie na niej pozostaty. O tym jak
wyglada powierzchnia po lakierowaniu w najwiekszym
stopniu decyduje starannos¢ i skrupulatnosé, z jaka
caty proces zostat wykonany. Wazne jest rowniez miej-
sce, w ktorym te czynnosc przeprowadzamy.
Niemniej jednak, mozna dysponowac najwyzszej klasy
kabing lakiernicza, a powierzchnie elementoéw moga
by¢ po lakierowaniu zanieczyszczone. Z podobnymi
problemami spotykamy sie rowniez w trakcie lakiero-
wania (produkcyjnego) - niezbedna jest wtedy ingerencja
osoby polerujacej. Niektorym wyposazenie warsztatu
lakierniczego kojarzy sie jedynie z pistoletami natry-
skowymi, kompresorem oraz sprzetem szlifierskim. Co
prawda mozna wykonywac naprawy lakiernicze korzy-
stajac jedynie z wymienionego wyzej zestawu, ale czy
mozemy tu mowi¢ o petnym wyposazeniu? Odpowiedz
jest oczywiscie negatywna.
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Caty proces jest wazny

W takim razie co jest niezbedne w warsztacie lakierniczym,
aby uniknad pézniejszych problemdéw, ktére powodujg iry-
tacje lakiernika? Wielokrotnie spotkatem sie z opinia lakier-
nikow o roznych produktach lakierniczych, ze sg za geste lub
za rzadkie, przez co ich naktadanie jest utrudnione. Dlatego
warto wyposazyc¢ sie w kubek forda, ktory pomaga zmie-
rzy¢ lepkos¢ danej mieszanki. Pamietajmy tutaj o pomiarze
temperatury natrysku, poniewaz im wieksza temperatu-
ra tym gestosc sie zmniejsza, a w niskich temperaturach

zdecydowanie sie zwieksza. Przychodzi tu z pomoca pro-
ducent marki Profix, ktory umieszcza wszystkie niezbedne
informacje w karcie technicznej produktu. W zwigzku z tym
pamietajmy, aby prowadzi¢ pomiar wilgotnosci powietrza
i temperatury w lakierni. Materiaty lakiernicze konwencjo-
nalne jak i wodne majg okreslone warunki pracy, a wiele
wad lakierniczych powstaje, gdy sie nie przestrzega.

Miernik grubosci powtoki
Nastepne urzadzenie, ktore okazuje sie bardzo pomocne

to miernik grubosci powtoki lakierniczej. Obecne urzadze-
nia pozwalaja na pomiary powierzchni stalowych, stalo-
wych-ocynkowanych i aluminiowych. Bardziej zaawanso-
wany sprzet moze dokonac pomiaru na powierzchniach
plastikowych, ale niestety cena tych urzadzen ogranicza
powszechne ich stosowanie. Juz w momencie przyjmo-
wania samochodu do naprawy bedziemy mogli wstepnie
stwierdzi¢, czy pojazd byt wczesniej naprawiany, a po wyko-
naniu naprawy zbadamy czy nie przekroczyliSmy grubosci
powtoki zalecanej przez producenta.

Co z doborem koloru? Tutaj przychodzi innowacyjne roz-
wiazanie - System Profix Refinish z dyspenserem MC MIX,
ktdéry jest samodzielna jednostka, ktora zastepuje mieszalnik
z miksami. Takie rozwiazanie niesamowicie zwieksza wy-
dajnos¢ pracy, zwieksza doktadnos¢ oraz eliminuje czynnik
ludzki, czyli przyktadowo btad podczas nalewania receptury.
Maszyna nalewa zadany kolor z doktadnoscig nieosiggalng
w mieszalniach, wiec istnieje mozliwos¢ nalania nawet bardzo
matej ilosci. Uktad ,spektrofotometr - Cloud - MC MIX”, jest
najbardziej optymalny, czyli wykonuje sie pomiar za pomoca
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spektrofotometru ADAM 5, przesyta pomiar do aplikacji Cloud
z dowolnego urzadzenia mobilnego i od razu uzyskuje sie
idealna i dobarwiong recepture w MC MIX.

Czeste przyczyny problemow

Teraz czas wspomniec o zaniedbaniach jakie przytrafiaja
sie na poszczegblnych etapach pracy w lakierniach, ktére
majg ogromny wptyw na efekt koncowy.

Na poczatek odpowiedni rodzaj zmywacza. Spotyka sie
przypadki uzywania benzyny ekstrakcyjnej, ale rowniez
nieodpowiednich rozcienczalnikow, ktore zamiast oczyscic
i odttusci¢ powierzchnie jeszcze mocniej ja zanieczyszczaja.
Stad to juz tylko jeden krok do sytuacji, gdy podtoze ze
wzgledu na zte przygotowanie nie zapewnia odpowied-
niej przyczepnosci. Bardzo czesto lakiernicy chcac skré-
cic¢ czas naprawy stosuja tylko podktad wypetniajacy bez
odpowiedniego zagruntowania podtoza. Korzystaja przy
tym z produktow nie sprawdzajac czy dany podktad ma
przyczepnosc do okreslonego podtoza (np. aluminium,
ocynk). To prowadzi do rozwarstwiania sie powtoki oraz
skraca zywotnos¢ wykonanej naprawy. Warto skorzystac
z dostepnych w technologii renowacyjnej dwdch grup grun-
tow — epoksydowego lub reaktywnego. Tutaj mata uwaga
- na grunt reaktywny nie mozna naktadac szpachlowki
poliestrowej, ze wzgledu na mozliwa reakcje chemiczna
i utrate przyczepnosci.

Docieramy do warstwy dekoracyjne]. Obszar gdzie bedzie
naktadany lakier bazowy, szlifowany jest papierami o gra-
dacjach wskazanych w instrukcjach, a miejsca gdzie bedzie
wykonywane przejscie wymaga sie stosowania mniejszych
gradacji lub wtdkniny szarej lub "miodowe]” uzywanej razem
z pasta-zelem do matowania.

Ubiér ochronny

Na koniec warto przypomnie¢ o odpowiednim stroju pod-
czas lakierowania. Nie mozna zaraz po pracach szlifierskich
bez oczyszczenia wchodzi¢ do miejsca lakierowania. Nalezy
pamietac o przestrzeganiu okreslonych procedur w trak-
cie przygotowania do malowania, co moze w przysztosci
uchronié¢ przed wieloma niemitymi niespodziankami.

Wszystkie odpowiednie procedury pozwola wykonaé
prace lakierowania z mozliwie najlepszym efektem.
Uzywajac kompletu materiatow jednego producenta
mozna by¢ pewnym, ze wszelkie eksperymenty przy
stosowaniu produktéw zostaty juz przeprowadzone
w laboratorium i dlatego jest gwarancja na produkty
i technologie. Mozna bez obaw stosowac tez np. meto-
dy ,,mokro na mokro”, a schniecie produktow bedzie
przebiegaé prawidtowo i we wtasciwym czasie. H
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